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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zum Herstellen einer Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung 

@ Es wird ein Verfahren zum Herstellen einer Festkorper- 
Btldaufnahmevorrichtung angegeben. Die Festkorper- 
Btldaufnahmevorrlchtung weist ein Festkorper-Bildauf- 
nahmeelement und eine optische Linse auf, die in einem 
in einer flexiblen Verdrahtungsplatte vorgesehenen Ge- 
hause gehalten ist. Eine Fixiereinrichtung bondet und fi- 
xiert die flexible Verdrahtungsplatte in einem zusammen- 
gefalteten Zustand, der einer auf^eren Gestalt der Festkor- 
per-Btldaufnahmevorrichtung entspricht. 
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[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel- 
len einer Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung, die ein Fest- 
korper-Bildaufnahmeelement und eine optische Linse auf- 5 
weist. Insbesondere betrifift die Erfindung ein Verfahren zum 
Herstellen einer Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung, das 
fur die Miniaturisierung der Vorrichtung geeignet ist, so daB 
diese ein geringes Volumen und eine fur Hochleistungen ge- 
eignete prazise auBere Gestalt hat. lO 
[0002] Fig. 13 zeigt ein Beispiel eines herkommlichen 
Verfahrens zum Herstellen einer Festkorper-Bildaufnahme- 
vorrichtung. Die Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung 
weist ein Festkorper-Bildaufnahmeelement und eine opti- 
sche Linse sowie eine flexible Verdrahtungsplatte, die zu- 15 
saminengefaltet und fixiert ist, auf. In Fig. 13 bezeichnen 1 
eine flexible Verdrahtungsplatte, la einen AnschluBbereich 
der flexiblen Verdrahtungsplatte, 2 eine Verstarkungsplatte, 
3 ein SuBeres Verbindungselement, 4 eine fixierte Grund- 
platte, 5 eine fixierte Kappe, 13 ein Gehause und 101 einen 20 
PreBclip. 

[0003] Das herkommliche Herstellungsverfahren wird 
nun unter Bezugnahme auf Fig. 13 erlautert. Zuerst wird die 
flexible Verdrahtungsplatte 1 zum Zweck der Miniaturisie- 
rung der Vorrichtung zusammengefaltet. Klebstoff wird auf 25 
den zu diesem Zeitpunkt gebildeten inneren Teil der zusam- 
mengefalteten flexiblen Verdrahtungsplatte 1 aufgebracht 
bzw. in diesen inneren Teil gefullt. Dann wird er von dem 
PreBclip 101 so mit Druck beaufschlagt, daB die fixierte 
Kappe 5 und die flexible Leiterplatte durch die Federkraft 30 
des PreBclips 101 leicht zusammengedriickt werden. Als 
nachstes kann durch Harten des Klebstoffs in diesem Zu- 
stand eine miniaturisierte Fes±orper-Bildaufnahmevorrich- 
tung erhalten werden. 

[0004] Wahrend die herkommliche Festkorper-Bildauf- 35 
nahmevorrichtung die oben erlauterte Gestalt annimmt, ist 
es schwierig, die Federkraft des PreBclips 101 zum Zeit- 
punkt des Zusammenfaltens der flexiblen Verdrahtungs- 
platte 1 zu stabilisieren und die Verdrahtungsplatte mit dem 
Klebstoff zu fixieren, so daB dies zu dem Problem einer er- 40 
heblichen UnregehnaBigkeit der auBeren GroBe fuhrt. 
[0005] Wahrend femer die UnregehnaBigkeit in bezug auf 
die Federkraft des PreBclips 101 und die Position der Bela- 
stung, die beim Zusanunenpressen auf den Kontaktteil auf- 
gebracht wurd, erzeugt wird, ergibt sich das Problem, daB es 45 
schwierig ist, die Gestalt der Festkorper-Bildaufnahmevor- 
richtung gleichbleibend bereitzustellen. 
[0006] Wahrend die Forminstabilitat und die Unregelma- 
Bigkeit der auBeren GroBe dazu fuhren, daB bei der Unter- 
bringung der Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung in einem 50 
Gehause oder dergleichen eine ubermaBige GroBentoleranz 
des aufriehmenden Raums erforderlich ist, ergibt sich ein 
Konstruktionsproblem speziell im Fall der Anbringung in 
einem kleinen Gerat wie etwa einem tragbaren Telefon. Au- 
Berdem kann der Teil der fixierten Kappe 5, der mit dem 55 
PreBclip 101 in Beriihrung gelangen soil, leicht fehlerhaft 
werden, und somit gibt sich ein weiteres Problem hinsicht- 
lich des auBeren Erscheinungsbilds. 

[0007] Die Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung 
einer Festkorper-Bildaufhahmevorrichtung mit miniaturi- 60 
sierler Form und GroBe und verringertem GroBenfehler, 
wahrend gleichzeitig die Bildaufnahmeleistung und das 
Formverhalten der Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung 
aufrechterhalten werden, so daB die Vorrichtung leicht in ei- 
nem kleinen Gerat wie etwa einem tragbaren Telefon mon- 65 
tierbar ist. 

[0008] GemaB einem Aspekt der Erfindung wird ein Ver- 
fahren zum Herstellen einer Festkorper-Bildaufnahmevor- 



richtung angegeben, die ein Festkorper-Bildaufnahmeele- 
ment und eine optische Linse aufweist, die in einem Ge- 
hause gehalten ist, das in einer flexiblen Verdrahtungsplatte 
gebildet ist. Dieses Verfahren weist die folgenden Schritte 
auf: Verwenden einer Fixiereinrichtung, Bonden und Fixie- 
ren der flexiblen Verdrahtungsplatte in einem zusammenge- 
falteten Zustand, der einer auBeren Gestalt der Festkorper- 
Bildaufnahmevorrichtung entspricht. Bei diesem Verfahren 
kann der Teil, der sich in Kontakt mit der festgelegten 
Kappe befindet, und der Teil, der sich in Kontakt mit der fle- 
xiblen Verdrahtungsplatte (oder der Verstarkungsplatte) be- 
findet, jederzeit an der gleichen Position mit Druck beauf- 
schlagt werden. 

[0009] GemaB einem anderen Aspekt der Erfindung wird 
ein Verfahren zum Herstellen einer Festkorper-Bildauftiah- 
mevoirichtung bereitgestellt, die ein Festkorper-Bildaufnah- 
meelement, eine in einem Gehause gehaltene optische Linse 
und ein in einer flexiblen Verdrahtungsplatte vorgesehenes 
IC-Teil aufweist. Dieses Verfahren weist die folgenden 
Schritte auf: Anwenden einer Fixiereinrichtung, Bonden 
und Fesdegen der flexiblen Verdrahtungsplatte in einem zu- 
sammengefalteten Zustand, der einer auBeren Gestalt der 
Festkorper-Bildauftiahmevorrichtung entspricht. 
[0010] Die Erfindung wird nachstehend auch hinsichtlich 
weiterer Merkmale und Vorteile anhand der Beschreibung 
von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die bei- 
liegenden Zeichnungen naher erlautert. Diese zeigen in: 
[0011] Fig. 1 eine Abwicklung einer flexiblen Verdrah- 
tungsplatte gemaB einer ersten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung; 

[0012] Fig. 2 eine Abwicklung der flexiblen Verdrah- 
tungsplatte gemaB der ersten Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung; 

[0013] Fig. 3 eine Abwicklung der flexiblen Verdrah- 
tungsplatte gemaB der ersten Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung; 

[0014] Fig. 4 eine Querschnittsansicht einer Festkorper- 
Bildaufnahmevorrichtung gemaB der ersten Ausfiihrungs- 
form der Erfindung; 

[0015] Fig. 5 eine Abwicklung der flexiblen Verdrah- 
tungsplatte gemaB der ersten Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung; 

[0016] Fig. 6 eine Querschnittsansicht der Festkorper- 
Bildaufnahmevorrichtung gemaB der ersten Ausfiihrungs- 
form der Erfindung; 

[0017] Fig. 7 eine schematische Ansicht, die das AuBere 
eines PreBteils einer Fixiereinrichtung gemaB der ersten 
Ausfuhrungsform der Erfindung zeigt; 
[0018] Fig. 8 eine schematische Ansicht, die das auBere 
Erscheinungsbild eines Halteteils der Fixiereinrichtung ge- 
maB der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung zeigt; 
[0019] Fig. 9 eine schematische Ansicht, die das SuBere 
Erscheinungsbild der Lagebeziehung zwischen der Fixier- 
einrichtung und der Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung 
gemafi der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung zeigt; 
[0020] Fig. 10 eine Querschnittsansicht der Konfiguration 
zum Zeitpunkt des Bondens gemaB der ersten Ausfiihrungs- 
form der Erfindung; 

[0021] Fig. 11 eine schematische Darstellung des auBeren 
Erscheinungsbilds der Festkorper-Bildaufhahmevorrich- 
tung gemaB der ersten Ausfiihrungsform der Erfindung; 
[0022] Fig. 12 eine Querschnittansicht der Festkorper- 
Bildaufnahmevorrichtung gemaB der ersten Ausfiihrungs- 
form der Erfindung; und 

[0023] Fig. 13 eine schematische Darstellung des auBeren 
Erscheinungsbilds bei einem herkommhchen Herstellungs- 
verfahren einer Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung. 
[0024] Ausfiihrungsformen der Erfindung werden nach- 
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stehend unter Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnun- 
gen erlautert. Die Fig. 1 bis 6 zeigen den Aufbau und das 
Herstellungsverfahren einer Festkorper-Bildaufnahmevor- 
richtung gemaB einer ersten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung. 

[0025] Fig. 1 zeigt die Gestalt der flexiblen Verdrahtungs- 
platte 1, die ein Folienmaterial aus einem Polyimid oder der- 
gleichen aufweist Die Strichlinienteile zeigen die zu falten- 
den Positionen. la bezeichnet femer einen AnschluSlei- 
tungsabschnitt der flexiblen Verdrahtungsplatte, und 3 ist 
ein auBeres AnschluBelement, das einen Teil der flexiblen 
Verdrahtungsplatte darstellt. 

[0026] Fig. 2 zeigt den Zustand, in dem cine Verstar- 
kungsplatte 2a und eine Verstarkungsplatte 2b an der flexi- 
blen Verdrahtungsplatte 1 angebracht sind. Die Verstar- 
kungsplatte 2b ist mit einem Offnungsabschnitt 14 versehen, 
um ein Bild zu fokussieren, indem ein Lichtstrahl auf eine 
Bildaufnahmeflache eines Festkorper-Bildaufnahmeele- 
ments 9 gerichtet wird. Femer bezeichnet der StrichUnien- 
rahmen unter der Verstarkungsplatte 2a die Anbringposition 
fiir ein IC-Teil 10, und der Slrichlinienrahmen unter der Ver- 
starkungsplatte 2b bezeichnet die Anbringposition fur das 
Festkorper-Bildaufnahmeelement 9, 

[0027] Fig. 3 zeigt den Zustand, in dem ein Chip 12 durch 
Loten auf der flexiblen Verdrahtungsplatte 1 angebracht ist 
und das Festkorper-Bildaufnahmeelement 9 und das IC-Teil 
10 durch Fhp-Chip-Bonden angebracht sind. 
[0028] Fig. 4 ist eine Querschnittsansicht in dem Zustand, 
in dem die optischen Telle angebracht sind. Die Nummer 4 
bezeichnet eine fixierte Grundplatte, 5 eine fixierte Kappe, 6 
eine optische Linse, 7 einen optischen Filter und 8 einen 
Membranbereich. 11 bezeichnet einen Flip-Chip- Verbin- 
dungsbereich, 

[0029] Fig. 5 zeigt den Zustand, in dem ein Klebstoff 15 
auf der flexiblen Verdrahtungsplatte 1 vorgesehen ist. Dabei 
kann der Klebstoff 15 ein aufgetragener und getrockneter 
nussigklebstoff" oder ein angebrachter flachenkorperartiger 
Klebstoff sein. Fig. 5 zeigt den Zustand, in dem eine fla- 
chen-korperartige Klebstoffschicht auf dem Feststoff-Bild- 
aufnahmeelement 9 und dem Chipteil 12 angebracht ist. Fig, 
6 ist femer eine Querschnittsansicht von Fig, 5. 
[0030] Die Fig. 7 und 8 zeigen eine Fixiereinrichtung, die 
bei dem Herstellungsverfahren der Brfindung verwendet 
wird. Fig, 7 zeigt ein PreBteil 102, und Fig. 8 zeigt ein Hal- 
teteil 103. Femer paBt ein vorspringender Bereich des PreB- 
teils 102 in einen entsprechenden Aussparungsbereich des 
Halteteils 103. Dabei wird die Festkorper-Bildaufhahme- 
vorrichtung an dem Strichlinienbereich der flexiblen Ver- 
drahtungsplatte 1 gefaltet und im gefalteten Zustand auf 
dem Ausspamngsbereich in dem Halteteil 103 angeordnet. 
Die Form des Aussparungsbereichs ist derart, daB sie mit 
der auBeren Form der gefalteten Festkorper-Bildaufnahme- 
vorrichtung zusammenpaBt. Dann wird das PreBteil 103 mit 
einem gewissen Druck in das Halteteil 103 eingesetzt, so 
daB es fixiert ist. Nach dem Harten des Klebstoffs 15, wo- 
durch die Haftung und Fixierung komplettiert werden, kann 
aus der Fixi^einrichtung eine miniaturisierte Festkdrper- 
Bildaufhahmevorrichtung 201 entnommen werden. 
[0031] Die Lagebeziehung der oben erwahnten Fixierein- 
richtung und der Festkorper-Biidaufnahmevorrichlung 201 
ist femer in Fig. 9 gezeigt. 

[0032] Dabei kann der Klebstoff 15 bei normaler Tempe- 
ratur oder durch Harten in einem Heizofen gemeinsam mit 
der Fixiereinrichtung gehartet werden. 
[0033] Der gewisse Druck, der auf das PreBteil 102 aufge- 
bracht wird, kann durch Beaufschlagen des PreBteils 102 
mit einem bestimmten Gewicht oder durch Vorsehen eines 
Gewindelochs in dem Halteteil 103 und Befestigen des 



PreBteils 102 mit einem Gewindebolzen oder dergleichen 
erhalten werden. 

[0034] Fig. 10 ist eine Querschnittsansicht, die den Zu- 
stand zeigt, in dem die Festkorper-Bildaufnahmevonich- 
5 tung 201 in das PreBteil 102 und das Halteteil 103 eingepaBt 
ist. 

[0035] Fig. 11 zeigt auBerdem das auBere Erscheinungs- 
bild der Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung 201 gemaB 
einem Herstellungsverfahren der Erfindung, das durch Ent- 
10 nehmen aus der Fixiereinrichtung und VergleichmaBigen 
der auBeren Form erhalten ist. 

[0036] Fig. 12 ist eine Querschnittsansicht des Hauptteils 
der in Fig. 11 gezeigten Festkorper-Bildaufnahmevorrich- 
tung 201. 

15 [0037] Da die Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung ge- 
maB der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung mit der vor- 
stehenden Konfiguration hergestellt wird, konnen der Be- 
reich des PreBteils 102, der mit der fixierten Kappe 5 in 
Kontakt steht, und der Bereich des Halteteils 103, der mit 

20 der flexiblen Verdrahtungsplatte 1 (oder der Verstarkungs- 
platte 2a) in Kontakt steht, irmner in der gleichen Position 
mit Druck beaufschlagt werden, und der Kontaktbereich des 
seitlichen Oberflachenbereichs der Festkorper-Bildaufnah- 
mevorrichtung kann femer in der gleichen Position sein; die 

25 PreBkraft kann auf der Gesamtoberflache der Festkorper- 
Bildaufnahmevorrichtung stabilisiert werden, so daB die 
Gestalt der hergestellten Festkorper-Bildaufnahmevorrich- 
tung gleichbleibend und gleichm^Big sein kann, und Unre- 
gelmaBigkeiten des auBeren GroBenwerts konnen auf nied- 

30 rige Werte reduziert werden. 

[0038] In einer zweiten Ausfiihmngsform d^ 'Erfindung 
kann in dem PreBteil 102 und dem Halteteil 103 eine Entga- 
sungsoffnung vorgesehen sein, wobei die iibrige Konfigura- 
tion gleich wie die Fixiereinrichtung der ersten Ausfiih- 

35 mngsform ist. Dadurch wird der Austritt des von dem Kleb- 
stoff 15 beim Bonden und Fixieren erzeugten Gases nach 
drauBen vereinfacht. Wenn der Klebstoff 15 von der Art ist, 
die kein Gas erzeugt, braucht die Entgasungsofifnung nicht 
vorgesehen zu sein. 

40 [0039] Wie bereits erlautert, weist das Verfahren zum Her- 
stellen einer Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung gemaB 
der Erfindung die folgenden Schritte auf: Bonden und Fixie- 
ren einer gefalteten flexiblen Verdrahtungsplatte mit einem 
Klebstoff nach Einpassen in eine Form, die der auBeren Ge- 

45 stall der Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung entspricht, 
und Entformen der Vorrichtung nach beendetem Bonden 
und Fixieren durch das Harten des Klebstoffs. Daher kann 
der Bereich, der mit der fixierten Kappe in Beriihrung ge- 
langt, und der Bereich, der mit der flexiblen Verdrahtungs- 

50 platte (oder der Verstarkungsplatte) in Beriihrung gelangt, 
jederzeit an der gleichen Position mit Druck beaufschlagt 
werden, und somit kann die Gestalt der hergestellten Fest- 
korper-Bildaufnahmevorrichtung gleichbleibend und 
gleichmaBig sein, und UnregelmaBigkeiten des auBeren 

55 GroBenwerts konnen auf ein geringes MaB reduziert wer- 
den. 

[0040] Die in Beriihrung gebrachten Abschnitte werden 
femer auch an dem seitlichen Oberflachenbereich der Fest- 
korper-Bildaufnahmevorrichtung immer an der gleichen Po- 

60 sition mit Druck beaufschlagt, so daB die Druckkraft auf der 
Gesamtoberflache der Fes tkorper-Bildaufnahme vorrichtung 
stabilisiert sein kann. Daher kann die Gestalt der hergestell- 
ten Festkorper-Bildaufhahmevorrichtung gleichbleibend 
und gleichm^ig sein, und UnregelmaBigkeiten des auBeren 

65 GroBenwerts konnen auf ein geringes MaB reduziert wer- 
den. 

[0041] Wdterhin ist das Festkorper-Bildaufnahmeelement 
auf der einen Oberfiache und die optische Linse auf der an- 
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deren Oberflache der flexiblen Verdrahtungsplatte vorgese- 
hen. Somit kann eine miniaturisierte Festkorper-Bildaufnah- 
mevorrichtung erhalten werden. 

[0042] Femer werden die flexible Verdrahtungsplatte und 
das Festkorper-Bildaufnahmeelement sowie auch die flexi- 
ble Verdrahtungsplatte und ein IC-Teil durch Flip-Chip- 
Bonden yerbunden. Somit kann cine miniaturisierte Fest- 
korper-Bildaufnahmevorrichtung eriialten werden. 
[0043] Femer ist in einem Ptefiteil und einem Halteteil 
eine Luftungsoflftiung voigesehen, um das beim Ausharten 
eines Klebstoffs erzeugte Gas abzuleiten. Dadurch kann ein 
Bondvorgang erleichtert werden, 
[0044] Femer bringt das PreBteil wahrend des Bondvor- 
gangs einen gleichmaBigen Druck auf. Somit kann eine 
Festkorper-Bildaufnahmevorrichtung mit sehr guter Gro- 15 
Bengenauigkeit erhalten weiden. 

[0045] Da auBerdem das PreBteil wahrend des Bondens 
gleichmaBigen Dmck aufbringt, konnen kaum Fehler oder 
dergldchen erzeugt werden, and somit kann eine Festkor- 
per-Bildaufnahmevorrichtung mit gutem auBerem Erschei- 
nungsbild erhalten werden. 
[0046] Die Erfindung wurde zwar im Hinblick auf eine 
vollstandige und deutliche Offenbarung unter Bezugnahme 
auf eine bestimmte Ausftihrungsform beschrieben, aber die 
beigefugten Patentanspruche sind nicht darauf beschrankt 25 
und soUen samdiche Modifikationen und altemativen Aus- 
fiihrnngsformen umfassen, die fur den Fachmann ersichtlich 
sind und im Rahmen der Erfindung liegen. 

Patentanspruche 30 

1, Verfahren zum Herstellen einer Fesdcorper-Bildauf- 
nahmevorrichtung (201), die ein Festkorper-Bildauf- 
nahmeelement (9) und eine optische Linse (6) in einem 
Gehause (13) hat, die in einer flexiblen Verdrahtungs- 35 
platte (1) gehalten sind, 
gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 
Anwenden einer Fixiereinrichtung (4, 5), Bonden und 
Fixieren der flexiblen Verdrahtungsplatte (1) in einem 
gefalteten Zustand, der einer auBeren Gestalt der Fest- 40 
korper-Bildaufnahmevorrichtung (201) entspricht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
Vorsehen des Festkorper-Bildauftiahmeelements (9) 
auf der einen Oberflache und Vorsehen der optischen 
Linse (6) auf der anderen Oberflache der flexiblen Ver- 45 
drahtungsplatte (1). 

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
Integrieren der flexiblen Verdrahtungsplatte (1) mit ei- 
ner Zuleitung (la) und Vorsehen einer Elektrode (3) fur 
den extemen AnschluB auf der Zuleitung (la). 50 

4. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
Bonden der flexiblen Verdrahtungsplatte (1) und des 
Festkorper-Bildaufnahmeelements (9) mittels einer 
Flip-Chip- Verbindung. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 55 
net, daB das Gehause (13) einen optischen Filter (7) ge- 
meinsam mit der optischen Linse (6) enthalt. 

6. Verfahren zum Herstellen einer Festkorper-Bildauf- 
nahmevorrichtung (201), die ein Festkorper-Bildauf- 
nahmeelement (9), eine in einem Gehause (13) gehal- 60 
tene optische Linse (6) und einen IC-Teil (10) hat, die 

in einer flexiblen Verdrahtungsplatte (1) voigesehen 
sind, 

gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 
Anwenden einer Fixiereinrichtung (4, 5), Bonden und 65 
Fixieren der flexiblen Verdrahtungsplatte (1) in einem 
gefalteten Zustand, der einer auBeren Gestalt der Fest- 
korper-Bildaufhahmevorrichtung (201) entspricht. 



7. Verfahren nach Anspmch 6, gekennzeichnet durch 
Bonden der flexiblen Verdrahtungsplatte (1) und des 
IC-Teils mittels einer FlijKJhip- Verbindung. 
6. Verfahren nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch 
Bonden und Rxieren des Festkorper-Bildaufnahmeele- 
ments (9) und des IC-Teils (10). 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fixiereinrichtung (4, 5) 
mindestens ein Halteteil (103) fur die Festkorper-Bild- 
aufnahmevorrichtung (201) und ein PreBteil (102) zum 
Bonden und Fixieren aufweist. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB in dem PreBteil (102) der Fixiereinrichtung (4, 
5) eine Entgasungsoffnung vorgesehen ist. 

IL Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB in dem Halteteil (103) der Fixiereinrichtung 
(4,5) eine Entgasungsoffnung vorgesehen ist. 
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